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S R ~_Revizyon Tarih¢esi
Rev No Rev1zyon Bllngl Tarih
00 | lkyaymlmma I
D 448 | Sartname Komple “Revize” edilmistir. 01.03.2007
D 856 | 6.1. maddesi ve kapak giincellenmistir. 10.02.2011

TUVASAS ifadeleri TURASAS olarak revize edildi. Sartname ismi olan “Helis
Yay”; “Helisel Yay” olarak degistirildi. Sartnamenin 5. maddesi “Korozyona
Kars1 Koruma™ ile ilgili bilgiler sevk maddelerinin altina alindi. Dolayisiyla

D 3572 | sartnamenin 6. “Genel Ozellikler” madde numaras: 5. olarak degistirildi. Ayrica 26.08.2021
bu “Genel Ozellikler maddesi” revize edildi. Gereksiz madde numaralari ¢ikarild.
Gerekli olanlar eklendi. Baz1 imla hatalari ile formiillerdeki degerler ilgili
standarda gore diizeltildi.

Boji Fabrikas1 Miidiirliigtintin 01.02.2022 tarihli 6877 sayili yazisi geregi
D 3806 | sartnamenin 5.1.2, 5.1.3, 5.1.4 maddeleri iptal edilmistir. 5.3 maddesi iptal 07.02.2022
edilmistir. Sartnamenin 1. Giris ve 5.8 Teslimat maddeleri revize edilmistir.
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1. GIRIS
Bu teknik sartname, TURASAS'n {irettigi cekilen tip yolcu vagonlarinda kullanilan cesitli
yaylarin temin edilmesi ile ilgili asgari teknik ve genel 6zellikleri tanimlar.

[stekliler, bu sartnamenin ve eklerinin gerekliliklerine tam olarak uyumlu bir ¢6ziim sunacaklardir.

Sozlesmenin imzalanmasindan sonra, bu sartname veya proje dahilindeki diger sartnameler ile bu
sartnamede bahsi gegen standartlardan ortaya gikacak muhtemel degisiklikler, TURASAS ve
yiiklenici arasinda yapilacak yazili bir mutabakat ile gegerli kilinacaktir.

[stekliler, tiim sarthame maddelerine ayni1 sira numaras: ile tek tek cevap vererek kabul ettigini
bildirecektir. Yiiklenici cevaplanmayan her maddeyi aynen uygulayacagini beyan etmis olur.

2. TANIMLAR
Idare : TURASAS (Tiirkiye Rayl Sistem Araglari AS)
Istekli Bu sartname kapsamindaki {iriinleri tedarik etmek {izere ihaleye katilacak

firma
Yiiklenici : Ihaleyi kazanarak TURASAS'a bu sartname kapsaminda sartname icerigi
malzemeleri tedarik edecek firma

TS . Turk Standardi
UIC :  Union Internationale des Chemin de Fer
DIN : Deutsches Institute fiir Normung
EN : European Standard
3. TEKNIK OZELLIKLER

S6z konusu yaylar ihaleye esas ilgili teknik resimde belirtilen malzeme 61¢ti, tolerans ve standartlar
esas alinarak imal edileceklerdir. S6z konusu olan yaylarin imalat, kontrol, test ve teslim aliminda
UIC 822 O gecerlidir.

3.1. Imalat Sekli
3.1.1. Yay c¢eligi, bloklarin haddelenmesi suretiyle elde edilir.

Olgti toleranslarina uymak i¢in, ham kalinlig1 yeterli olan gubuklar tizerinde hadde izi kalmayacak
sekilde taglanir veya soyulabilirler.

3.1.2. Yaylar; 6l¢ii, sarim yoni, elastikiyet, yaylanma karakteristikleri, toleranslar1 ve yapilacak
deneyler yoniinden resimlere uygun olarak imal edilecektir.

3.1.3. Yaylar, sicak olarak kivrilmalidirlar. Hava akimi ayarlanabilen bir yerde yavas yavas
sogutulmalidirlar.

3.1.4. Kivirma isleminden sonra 1s1l isleme tabi tutulur. Bu islem su veya yagda sertlestirme (¢elik
cinsine gére) ve menevislenmeden ibaret olmalidir.
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3.1.5. Sertlestirme ve menevislendirme, tercihen zaman ve sicakligi ayarlanabilen firinlarda
yapilmalidir. Isil islemden evvel veya sonra yaylarin taban yiizeyleri yay eksenine dik bir yiizey
teskil edecek sekilde islenmelidir. Bu diizeltme aninda tag islemi ile ¢apaklar temizlenmeli ve son
sarimlarin uglar1 yuvarlatilmalidir.

3.2. Muhtelif Diizeltmeler

Cubuklar dogrultulmus olmali ve tizerinde ¢atlak, hadde izi, yarik, ezik, katmer veya kivrilmaya
mani bagka kusurlar bulunmamalidir.

3.3. Markalama

Firma rumuzu, imalat y1linin son iki rakami, L (Serbest boy), P (yiik), LP (P yiikii altindaki boy)
sac etiket lizerine yazilarak imalati tamamlanmis yay fizerine baglanacaktir.

3.4. Olcii ve Yaylanma Toleranslar:

3.4.1. Olgii ve yaylanma degerleri, imalat resimlerindeki deger ve toleranslara kesin olarak
uymalidir. Tlgili teknik resimlerde bunlara ait bir kayit yoksa sartnamenin 4.4.3. maddesindeki
degerler gecerlidir.

3.4.2. Yiksliz durumda yay yiikseklik toleransi (yiikseklik, bir defa tam basildiktan sonra
olgtilecektir) resimler iizerinde belirtilmemisse DIN 2095°¢ uygun olacaktir. Dis ve i¢ ¢ap
toleransi, resimler tizerinde belirtilmemigse DIN 2096’ya uygun olacaktir.

3.4.3. Taban ylizeyine nazaran yay ekseni egimi  : <%2 (1°15”)
3.4.4. Iki ylizey arasindaki aci1 1 <%2,5(1°437)
—LP
3.4.5. Yaylanma LOT 1+ %8
P-L
3.4.6. Yaylanma 2L o) £ %5

P
4. MUAYENE VE DENEYLER

Sevke hazir durumda bulunan yaylar, daha 6nce imalatg1 tarafindan bu teknik sartnamede belirtilen
istek ve 6zellikleri saglayacak sekilde %100 kontrolden gegirilerek, TURASAS’a gonderilmeye
hazir olduklarimi TURASAS Kalite Kontrol Dairesi’ne yetkili imzalar1 tasiyan bir mektupla
bildirilirler. Bu mektupta, gosterilecek pargalarin tanitimi, miktar1 ve yerinde kontrol tarihleri
belirtilir.

4.1. Amaglara Gore Alinacak Numuneler

Teselliime arz edilen yaylardan ayni olanlar bir kontrol grubu teskil ederler.
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Tablo 1: Numune Miktarlar:

DENEYLER VE
MUAYENELER | 5109 |101-150 | 151-300 | 301-500 | 501-800 | 801-1500 | 1501-2000 | ve

GRUP MIKTARI (ADET)

2001 | ACIKLAMALAR

ustii
Goz muayenesi TAMAMI Her teselliim grubuna
uygulanir.
Geometrik Her teselliim grubuna

Min. 5 - Maks. 40
muayene uygulanir.

Kimyasal analiz 1~3

Parganin tizerinden
kesilerek analiz veya
malzemeye ait kalite

kontrol belgesi

4.2. Tekrar Numune Alma

4.2.1. 4.1. maddesinde belirtilen numune miktarlarinin hepsinin muayene ve deneylerde beklenen
neticeyi vermesi gerekir. Goz ve geometrik muayenelerinde %20°den fazlasi bozuk c¢ikan
gruplarin tamami, diger muayenelere liizum gormeksizin, reddedilirler. Bozuk ¢ikan pargalarin

miktar1 %20’nin altinda ise saglamlar ile degistirilirler.

4.2.2. Diger muayene ve deneylerde, her bozuk numune karsilif1 yeniden iki numune alinir.
Bunlarin bu defa istenilen 6zellikte olmasi gerekir. Aksi halde muayene grubu tamamen reddedilir.

4.3. Muayeneler

4.3.1. G6z Muayenesi

Tesellime arz edilen pargalar %100 g6z muayenesine tabi tutulurlar. Bu muayene 3.1.2.
maddesinin tahkiki i¢in yapilir. Catlak muayenesi igin ayrica (Magnaflux) magnetik partikiil testi
yapilacaktir.

4.3.2. Geometrik Muayene

Bu muayene 0lgii ve toleranslarin, imalat resimlerindeki degerlere uygunlugu igin yapilir.
Yiiklenici; geometrik muayenede, kalibre edilmis 6l¢ii aletlerini bulundurmakla yiikiimliidiir.

4.4. Deneyler
4.4.1. Kimyasal Analiz

Teknik resimde belirtilen yay ¢elik malzemesizinin 6zelliklerinin dogrulugunun tetkiki icin
yapilacaktir.

4.4.2. Kisa Elastikiyet Deneyi

Basi deneyine tabi tutulacak yaylar saglam bir zemin tizerine dik olarak tespit edilir. Cak1 deneyi
uygulanacak yaylar ise bir ucu sabit olmak tizere diger ucu bir 6l¢gme sistemine baglanir. Her
ikisinde de su sekilde yiikleme yapilir.
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Yay tam olarak, yani blokaj yiiksekligine kadar veya resimlerde on goriilmiis ise burada verilen
yiik altinda ikiser defa yiiklenmeye tabi tutulur.

Yiikleme 2-3 dakika devam ettirilmelidir. Her yiikleme sonunda yayin serbest yiiksekligi 6l¢iiliir.

Sonug:
e Yaylarda higbir suretle ¢atlaklik gériilmemelidir.
e Birinci ve ikinci 6l¢ii arasinda fark olmamalidir.
e Sabit kalan yiikseklik, verilen toleranslar dahilinde olmalidir.

4.4.3. Yaylanma Deneyi

Yaylar 4.4.2. maddesinde belirtilen tarzda yerlestirildikten sonra, resimlerde verilen veya kabul
edilen yiiklemeye tabi tutulurlar. Yikleme yavas yavas artirilir. Tatbik edilecek yiikleme
maksimum degerini bulunca 2-3 dakika yay tizerinden kalmalidir.

LO-LP o . i .
———— oran1 yiikleme birimine gore yaylanmay:1 verir.

e [0: yayn yliksiiz yiiksekligini
e LP:yayin (P) ytikii altindaki ylksekligini gostermektedir.

Resimde, yayin (P) yiikii altinda yiikseklik tolerans: verilmisse, yay yiiksiiz durumdan baslayarak
evvela 0,4P sonra 0,9P ile yiiklenir.

Bu yiiklere tekabiil eden yiikseklikler;
e L[0,4P: yaym (0,4P) yiikii altindaki yiiksekligi
e [0,9P: yaymn (0,9P) yiikii altindaki yiiksekligini géstermektedir.

2(L0,4P—-L0.9P)
P

oran1 yiik birimine gore yaylanmay: verir.

Sonug:
e Yaylarin yukarida tarif edildigi sekilde elde edilen yaylanmalar sartnamenin 3.4.2. ve
3.4.3.ve3.4.4.ve3.4.5 ve 3.4.6 sayili maddelerinde verilen toleranslar dahilinde olmalidur.

4.4.4. Uzun Zaman Elastikiyet Deneyi

Yaylar 4.4.2. maddesinde belirtilen tarzda yerlestirildikten sonra 2 defa arka arkaya yiiklenmeye
tabi tutulurlar.

Uygulama:

o ilk defa kisa muddetle maksimum yiik altinda yiikleme,
e ikinci defa 48 saat siireli maksimum yiik altinda yiikleme seklinde olmalidir.
e Bu deney sonunda yayin serbest yiiksekligi 6l¢iiliir.
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Sonug:

e Yaylarda higbir suretle catlaklik goriilmemelidir.
e Birinci ve ikinci 6l¢ii arasinda fark olmamalidir.
e Sabit kalan yiikseklik verilen toleranslar dahilinde olmalidir.

4.4.5. Devamh Deney
Yaylar 4.4.2.1 maddesinde belirtilen tarzda tespit edildikten sonra asagidaki deneylere tabi tutulur;

e Olciisi, titresim sayist ve frekansi verilen bir seri biikme tecriibesine;
e kisa zaman elastikiyet ve yaylanma deneylerine tabi tutulur.

Sonug:

e Yaylarda hi¢bir suretle ¢atlaklik goriilmemelidir.

e Yiiksiiz durumdaki ytkseklik, kisa zaman elastikiyet deneyinde 6lgiilen yiiksekligi

muhafaza etmelidir.

4.5. Muayene Deney Yeri ve Masraflari
TURASAS muayene ve deneyleri Kalite Kontrol elemanlari gézetiminde Yiiklenici Firma veya
tedarikeisinin tesislerinde yapar veya yaptirir. Muayene ve deney masraflari Yiiklenici Firmaya
aittir.
5. GENEL OZELLIiKLER

5.1. Firma Yeterliligi ve Referanslar

5.1.1. Istekliler, yay imalatgist oldugunu gosterir kapasite raporunu ihale amnda teklifleriyle
birlikte sunacaktir.

5.1.2. Iptal (07.02.2022)
5.1.3. Iptal (07.02.2022)
5.1.4. Iptal (07.02.2022)
5.1.5. Istekliler, giincel ve gegerli ISO 9001 kalite yonetim sistemi belgesi olmas: gerekmektedir.

5.2. Yiiklenici, imalat programini aksatici teknik zorluklar ve yetersizliklere zamaninda idareye
yazili olarak bildirmekle yiikiimliidiir.

5.3. Iptal (07.02.2022)
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5.4. Garanti

Yiiklenici, imalat hatasindan ileri gelen ve tesellim esnasinda gériilmeyen kusurlardan dolay:
yaylar1; nihai kabuliin yapildig1 ve garanti siiresinin bagladigi andan itibaren garanti siiresi olan 2
takvim yil1 i¢inde yenisiyle degistirmek tizere garanti altina alir.

Garanti siiresi i¢inde yaylarin kullanilmasina mani veya mriinii kisaltacak bir kusur tespit edilirse
bu yaylar reddedilir. Reddedilen yaylar; yenisiyle degistirilmesinin ardindan yiikleniciye iade
edilir. Siparis miktarinin %3 tutarinda garanti teminat mektubu verilecektir.

5.5. Sevk ve Teselliim

Muayene ve deneyleri tamamlanmis olan yaylarin sevkleri yiiklenici veya tedarikgisinin
yerleskesinde yapilan test sonrasinda yapilir. Kesin teselliim TURASAS ta yapilir.

Kesin teselliimiin yapilabilmesi i¢in her seyden once TURASAS yetkilileri nezaretinde yaylarin
saglam ve eksiksiz olarak testlerinin yapilip yine TURASAS yetkilileri tarafindan sevke uygundur
izni verilmesi gerekmektedir.

Sevke uygundur izninden sonra TURASAS’ta hatali veya islev eksikligi tespit edilen iiriinler
Yiklenici tarafindan yenisiyle degistirilecektir.

5.6. Korozyona Kars1 Koruma

Deney ve muayeneleri bitmis, TURASAS yetkilisinden onay almis olan yaylar, korozyona karst
koruma amaciyla sirasiyla asagidaki islemlere tabi tutulur.

e fosfatlama (Kalinlik: 10+2 mikron)
e siyah epoksi astar boya (Kalinlik: 40+2 mikron)
e siyah epoksi son kat boya (Kalinlik: 40+2 mikron)

5.7. Ambalajlama

Imalat: tamamlanmus yaylar, tasima sirasinda dis atmosfer etkilerinden etkilenmeyecek ve forklift
ile yiikleme ve bosaltmaya uygun sekilde temizlenmis ahsap sandik ile ambalajlanacaktir.

Ambalaj tizerinde bulunan etikette;
e yiiklenici firma adresi,
e net agirlik ve hacim olgiisii,
e ambalaj i¢indeki yay adedi yazili olacaktir.

5.8. Teslimat

Yaylarin nakliyesi Yiiklenici firmaya aittir.
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